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歐盟標準符合聲明 
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安全建議 

 由於電感應加熱器 IH 240 會產生磁場，裝有心臟起博器的人士應

避免在加熱器操作時靠近儀器五米(十六英呎)範圍之內，其他電

子儀器如腕錶亦可能受到影響。 

 使用時應跟隨操作說明書的指示。 

 使用前請先確認供應電壓是否正確。 

 當加熱器與工件出現電勢差時，電弧可能會因此而出現。此現象

對人類並無傷害，對加熱器以及工件亦無影響。但在任何情況之

下，加熱器都不可在有機會引致爆炸的地方使用。 

 切勿把電子儀器置於濕度高的地方。 

 感應芯棒必須放置到位才可啟動加熱器。 

 切勿改裝加熱器。 

 當搬運大型工件時，請使用適當的輔助工具。 

 避免直接接觸發熱工件。搬運發熱工件時應戴上隔熱手套。 
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1. 簡介 

simatec IH 240 電感應加熱器是為需要過盈安裝在軸上的軸承進行加

熱，軸承被加熱後會產生膨脹，使安裝時毋須施加外力便可輕易把軸

承安裝在軸上。軸承與軸的溫度相差攝氏 90℃時安裝軸承為最有效，

所以，在一個室溫為攝氏 20℃的工作環境下，軸承就需要加熱至攝氏

110℃。 

 

1.1 用途 

simatec IH 240 電感應加熱器是為滾動軸承進行加熱，同時它亦可以

為一些閉路式的金屬工件進行加熱，例如聯軸器、收縮環、皮帶輪及

齒輪等。軸承無論套於滑動式感應芯棒或是套於支撐柱中，都能夠進

行加熱。另外，較小型的工件可置於加熱器附帶三種不同標準的感應

芯棒上進行加熱。 

 

1.2 操作原理 

simatec IH 240 電感應加熱器的操作原理是由加熱器中的線圈令工件

因磁感應產生高電流而發熱來進行加熱過程。當高電壓、低電流流經

大量線圈時，會誘導工件產生高電流、低電壓，但由於工件的特性是

單圈及短路的，高電流因而令工件產生大量熱能。由於加熱器只令工

件發熱，加熱器的其他部分則保持室溫。 
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2. 描述 

電感應加熱器的操作由加熱器內的其中一個模式所控制，操作員可在

「溫度模式」中設定想要的軸承加熱溫度，亦可在「時間模式」中設

定想要的軸承加熱時間。一些較易受影響的工件（例如 C1 或 C2 軸承）

進行加熱時，可先設定能量級數至 50%，讓工件進行較慢的加熱。 

 

2.1 各類組件 

simatec IH 240 電感應加熱器包含一個 U 型鐵心，而 U 型鐵心的其中

一邊的支撐柱被感應線圈圍繞著，電子控制板則置於加熱器的頂部。

磁力溫度探熱頭控制著工件的溫度。 
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2.2 技術參數 

工作電壓（+ / - 9%）          400V / 50Hz                       
建議電路保護                 63A 保險絲                        

最大功率消耗                 24 kVA（400V / 50Hz）            
溫度控制                     0~250℃，每級 1℃                 

探熱頭最高溫度探測           250℃                             

時間模式                     0~60 分鐘，每級 0.1 分鐘          

功率降級                     50%                              
消磁功能（自動）             殘餘磁量 < 2 A/cm                 
體積                         750 x 400 x 935 mm                
支撐柱之間面積（闊 x 高）     330 x 355 mm                      
感應線圈直徑                 186 mm                           
淨重–加熱器連感應芯棒       300 kg                            
可承受最大工件重量           800 kg                            
最大加熱溫度                 約 400℃                          

標準感應芯棒體積             100 x 100 x 570 mm（ψ為 100 mm）  

 
3. 電源插頭的安裝 

由於電源插頭的種類繁多，IH 240 電感應加熱器並無提供電源插頭。

使用加熱器需要一個適合的電源插頭，並由合資格的電工安裝。「2.2
技術參數」已顯示加熱器的電壓，下列表格顯示正確的電線聯接： 

IH 240 電線顏色            電源終端                  

黃色／綠色              接地（漏電保護）      

啡色                 一相（火線）          

藍色                 二相（火線）         
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IH 240 電感應加熱器只接兩條火線。請確認保險絲已正確安裝妥當。

請參考「2.2 技術參數」內的保險絲規格。 

 
4. 使用前準備 

 IH 240 電感應加熱器應置於平坦穩定的表面。 

 正確聯接適當的電源插頭。 

 如工件的內徑比感應線圈的直徑為大，請跟隨下列步驟： 

 使用適當的起重設備移動工件至感應線圈上 

 為達至最好的加熱效能，調校工件的位置使感應線圈在工件

的中央位置 

 第一次使用時請先移走滑動式感應芯棒光面底部的保護膜片 

 向右滑動感應芯棒，並確認感應芯棒已完全覆蓋兩條垂直支

撐柱的頂部 

 如工件的內徑比感應線圈的直徑為小，請把工件置於橫向感應芯

棒。 

 如選用「溫度模式」，請把溫度探熱器的插頭插入加熱器左邊的連

接器，再把磁力探熱頭置於軸承的內徑或工件內裡表面的位置 

 啟動 IH 240 電感應加熱器左邊的電源主開關 

 觀察顯示屏及訊號音 
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5. 操作說明 

 

5.1 顯示屏功能 

 

A. 主顯示屏顯示所選的加熱時間或加熱溫度 

顯示            指示                               

t                           時間（分鐘）                       

℃                          溫度（攝氏）              

℉             溫度（華氏）              

 
B. 功率輸出顯示屏顯示所選的功率輸出設定 
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5.2 按鈕功能 

 

按鈕       功能                      

POWER      按下調校功率輸出（每級 20%） 

                 所選的功率會顯示在功率輸出顯示屏              

             時間模式                                  

             溫度模式                             

             軸承模式-自動設定建議軸承加熱溫度 110℃        

START / STOP   按下開始或停止加熱                             

ON / OFF        按下啟動或停上加熱器                           

50%            調校至 50%功率輸出                             

100%           調校至 100%功率輸出                            
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5.3 溫度模式 

 選擇「溫度模式」，主顯示屏會顯示℃或℉ 

 所選的溫度會顯示在主顯示屏上，軸承的默認加熱溫度為 110℃，

如要選擇其他溫度，按 UP 或 DOWN 調節溫度（每級 1℃） 

 安裝時間較長的軸承需要的加熱溫度可能高於 110℃，請查看軸承

的規格以判斷允許的最高溫度，確保軸承不會因內圈的過分擴張而

鎖緊軸承，請查閱「5.8 功率級別選擇」 

 所有滾珠軸承（SRBs）都經過特別加熱處理，此類軸承在 200℃
亦可運作。加熱這些仍可滾動的軸承超過 110℃也不會對軸承造成

損壞。而其他軸承，除非有特別說明，不得加熱超過 125℃ 

 按 50%按鈕降低功率輸出，請參考「5.8 功率級別選擇」選擇正確

功率設定 

 按 START / STOP 啟動加熱器，主顯示屏會顯示出工件現時的溫度 

 當工件達到所設定的溫度時，加熱器會自動為工件進行消磁，關閉

並發出持續 10 秒的聲音信號，直至 START / STOP 被按下 

 按 START / STOP 停止加熱器 
 使用適當的工具移走工件 

 如工件仍然置於加熱器上，而工件的溫度降低 10℃，加熱器會再次

啟動為工件加熱。按 START / STOP 停止加熱器並為工件進行消

磁，IH 240 就可以再為另一件工件進行加熱 
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5.4 時間模式 
 選擇「時間模式」，主顯示屏會顯示 t’ 
 調校所需的加熱時間 
 按 50%按鈕降低功率輸出，請參考「5.8 功率級別選擇」選擇正

確功率設定 
 按 START / STOP 啟動加熱器，主顯示屏會顯示出剩餘的時間 
 當達到所設定的時間後，加熱器會自動為工件進行消磁，關閉並

發出持續 10 秒的聲音信號 
 按 START / STOP 取消聲音信號並停止加熱器 
 使用適當的工具移走工件 
 IH 240 就可以再為另一件工件進行加熱 
5.5 溫度探測量度 
當加熱器停止運作，同時按 0 及  按鈕可量度工件的溫度。量度工

件溫度時，START / STOP 按鈕上的發光二極管會閃動，按 START / 
STOP 取消量度工件溫度。 
5.6 溫度單位轉換 
同時按下 0 及  按鈕可選擇溫度單位℃或℉。即使電源開關關閉，

溫度單位都會維持不變。 
5.7 消磁功能 
當加熱完成後，加熱器會自動為工件進行消磁。如電源開關被關上，

加熱器並不會為工件進行消磁。如要只使用 IH 240 電感應加熱器的消

磁功能，請選擇「時間模式」，並設定時間為 0.1 分鐘。 
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5.8 功率級別選擇 

當使用電感應加熱器進行軸承加熱時，大部分熱能都會在軸承的內圈

產生，最後熱能會傳到整個軸承。所以，以較慢的加熱速度為內間隙

較小或預緊力較低的軸承進行加熱是十分重要的。使用較慢的加熱速

度為軸承進行加熱可確保軸承平均地擴張，防止軸承受到損壞。 

 

軸承的形狀、重量、體積及內間隙都對軸承的加熱所需時間有影響。

由於軸承的種類太繁多，不可能對每一種軸承都設定特定的加熱器功

率輸出。請參考以下指引： 

 易受影響的軸承（包括內間隙 C1 軸承及內間隙 C2 軸承）、黃銅

軸承架或選用小型感應芯棒時，請設定 50%的功率輸出。 

 

6. 安全特點 

IH 240 電感應加熱器配備下列安全特點： 

 電源主開關配備過電斷路器 

 自動過熱保護裝置 

 自動電流控制 

 在溫度模式下，如探熱頭探測到的溫度不能達到每 30 秒上升

1℃，加熱器會自動停止運作。如要增加時間間距至 60 秒，同時

按下 MODE 及 DOWN 按鈕。 
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7. 故障代碼顯示解說 

系統故障會發出聲音訊號及顯示以下一種故障代碼： 

 

顯示  錯誤            動作               

E00 E   一般系統故障        回收加熱器進行維修      

E01 E   一般系統故障        回收加熱器進行維修      

E02 E   一般系統故障        回收加熱器進行維修      

E03 E   線圈過熱          等待冷卻            

E04 E   所選時間或溫度超出範圍   重新設置           

E05 E   每 30 秒上升溫度低於 1℃ 檢查探熱頭連接，如連接無

問題，設定時間間距為 60 秒

（參考 6. 安全特點）        

                  或轉為時間模式        

E06 E   未接駁探熱頭或探熱頭受損   檢查探熱頭           

E07 E   電流量度故障                回收加熱器進行維修      
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8. 備用配件列表 

 

IH 240-1                   電源線路板                          
IH 240-2                   感應芯棒 100 x 100 x 570 mm         

IH 240-3                   感應芯棒 65 x 65 x 570 mm           

IH 240-5                   晶閘管                              

IH 240-6                   晶閘管保護板 IH 240                  
IH 240-7                   電源主開關 IH 240                   
IH 240-10                  感應芯棒支撐組 100 x 100 x 150 mm   
IH 240-11                  感應芯棒支撐組 100 x 100 x 370 mm    
IH 240A-3                  感應芯棒 65 x 65 x 690 mm           

IH P1                      溫度探頭                           
 


